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<g) Wickelmaschine zum Aufwickeln einer langsgeteilten Bahn 

Bei einer Wickelmaschine sind drei nebeneinander ange- 
ordnete Tragwalzen zum achslosen Wickeln in zwei obenlie- 
genden Wickelbetten vorgesehen, in welche Bahnstreifen 
einer langsgeschnrttenen Bahn abwechselnd einlaufen. 
Jeder Stirnflache der herzustellenden Wickelrollen ist em 
Wickelbock mit einer einen Spannkopf aufweisenden Hul- 
senfOhrung fur die Wickelhulse der Rollen zugeordnet. Uber 
der mittleren Tragwalze befinden sich eine Transporteinnch- 
tung und Einlegeeinrichtungen zum Obergeben neuer Wik- 
kelhulsen in das jeweHige Wickelbett. 

Urn die lagerichtige Obergabe der neuen Huisen in das ent- 
sprechende Wickelbett sicherzustellen, sind die Wickelhul- 
se n auf der Transporteinrichtung fluchtend in einer der 
Bahnstreifen breite entsprechenden IQckenlosen Aufeinan- 
derfolge aufgelegt. Dabei veriaufen die Hulsenstimflachen 
* \ in der Trennebene der Bahnstreifen. AuBerdem ist jeder 
Wickelbock auf der anderen Seite der zugeordneten Trenn- 
O ebene mit einer der Einlegeeinrichtungen ausgestattet. Jede 
O) Wickelhulse wtrd daher endseitig von je einer Einlegeem- 
*T richtung erfaBt. Nach dem AusstoBen fertiger Wickelrollen 
O aus dem Wickelbett fordern die Einlegeeinrichtungen die 
^ neuen Wickelhulsen uber das entsprechende Wickelbett, 
IT* wo die Spannkopfe der Hulsenfuhrungen die Huisen uber- 
CO nehmen und in das Wickelbett absenken. 
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„ ' langsgeteilten Bahn auf mindestens zwei Wickelrollen 

Patentanspmche S* dem oberbegriff deS Patentanspruchs j. 

, Wickelmaschine zum g.eichzeitigen achs.osen ^^f^ 

Aufwickeln der Streifen einer langsgetedten Bahn ^2 « ^4 bekannt^ ^ neue W(c|< 

auf wenigstens zwei Wickelrollen, m.t drej parole - 5 ^f a ^ e E S nander angeordnet Die von der 

achsig im Maschinengestell nebeneinander ange- hufcen parage hef fe dle Kn iegee.nnchtun- 

ordneten Tragwalzen. von denen je zwe. touch- Su^teder y agw en wefden beim wik- 

barte Tragwalzen im oberen Zwickel e.n Wickel- ger •^g^JST einer Schwenkbewegung der betden 

belt bilden, in welche die Bahnstreifen abwechselnd £s jeweilige Wickelbett abgegeben. 

einlaufen. mit uber der mittleren Tragwalze ange- ,o *g£?2S£& £e tf« mit gegensdtigem Abstand .n 

. ordneten Einlegeeinrichtungen m.t achsparaUel zu- » SSSffiSWdbeM Teinlaufen, ist erne genaue 

fordernder Transporteinnchtung fur neue W.ckd- JjggSSte neuen Wickelhulsen in der jewe.1.- 

hQlsen. die von Schwenkhebeln mit zangenformi- ^SSS^Sm erforderlich, damit die Hulsen 

gen Klammern erfafit und bei Wickelwechsel m das gen E'"le|ee™^|en dort ^ den 

durch folgende.Merkmale: V. b dge Obergabe neuer Wickelhulsen in das entspre- 

a) die Transporteinnchtung (32 ) ist einspurig *g£»£££fi!ttto Patentanspruch 1 

und die Wickelhulsen (31) sind auf dieser fluch- P££ph25£ Wferkmale gelost. Diese Losung 1st 

tend in einer der Bahnstreifenbreite entspre- 25 ?t^Slh^tSSdfeBereitstellungderneu- 

chenden luckenlosen Aufeinanderfolge aufge- £S£s»r Aufeinanderfolge ledig- 

Sfoe Schwenkhebel (49. 50 bzw 63 64) der 

Einlegeeinrichtungen (34, 59) sind oberhalb wKoUen bSnsprucht Die von oben 

des entsprechenden Wickeibetts (18) an den 30 ^j^^SSSS^mg P zusamn.enwirkenden 
Wickelbocken (28, 41) auf der «dmn! Se«e ^einSSn nelTmen dfsbalb ebenfalls nor ei- 
der zugeordneten Trennebene (24 bzw. 25) Einleg eemi icmu rig ™ ischen den Wickelrollen in 
derart lelagert, daB dem jeweiligen _ Sparm- nen Raum durch die axial ge- 
kopf (44, 58) jedes Wickelbocks eine hulsenfas- Ai^n^Jtem WickeWecn^i wenkhebe i zum 
S endeKiammer(53)zugeordnetist, 35 ^^J""^,^^^ Shocks jede Wik- 
c) die eine WickelhDlse (61) haltenden Sp^nkop -des ^^^^ erfaBt und nach dem 
Schwenkhebel (49, 50; 63, 64) der einem Bahn- kelhulse at . beiden ^^SiSnKn Qber das ent- 
streifen zugeordneten beiden Wickelbocke ^^J^S^'gSpfe der HDlse* 
(28, 41) sind in eine Stellung bewegbar, in der ^«^ e .^ , *^ n w ^ die gespannte Wickelhul- 

senken. 4j ZwectanaB ige Ausgestaltungen der Erfindung smd in 

2. Wickelmaschine nach Anspruch 1 dadurch ge- den ""^^^^f^egebene MaBnah- 
kennzeichnet, daB die Schwenkhebe (49, 50) der Dart ^£SSSS W.cteLlse verhaitnis- 

Maschine(10)herstellbarenWickelrolle(21) gela- so ffl ^ e w f "^ns^uch 3 angegebene Ausgestaltung hat 

gert sind und eine dem Umfang d.eser Rolle mit g > m A ^ Inschieben der neuen Wik- 

Abstand folgende Krummung haben. keftfilsen auf die Transporteinnchtung ein streifen der 

4. Wickelmaschine nach Anspruch 1 dadurch ge- UUMU ^ lr ^ nrichtung zu vermeiden und an- 

kennzeichnet,daBdieTran S porteinnchtung(32)fur HOJser .an der g^TSnSSuTta. sicher indie Klam- 

die Wickelhulsen (31) einen Antneb hat, der die ss de^ite fie ^".^ zu uberfahre a 

Einrichtung anhebt und die Wickelhdsen m d» ge- "«™*rBg Sn^prulh 4 angegebenen MaBnah- 

Qffneten Klammern (53) der Schwenkhebel (49, 50; Mi tder imw ten^ veistellung auf geander- 

63,64)einfuhrt u< j ^ ™ ^Senbreiten die Spannkopfe der beiderseiU 

4. Wickelmaschine nach Anspruch dadurch ge- te JJgSnSSTKvSS edenen Wickelbetten zu- 

kennzeichnet. daB die jeweils beiderse.ts emer 60 'hre zwangslauf.ge Zuord- 

Trennebene (24) zwischen der, Bahnstreifen ange- geontaeten WJJ« Transp0 rteinrichtung in 

ordneten Wickelbocke (28, 39) an einem gemeinsa- ^toandeistoBende WickelhQllen auch 

m enF0hrungsschlitten(37)befesugts,nd. Sl^denjwe^^ 
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port- und mehrere Einlegeeinrichtungen fur neue Wik- 
kelhulsen angeordnet sind, 

Fig. 2 einen Schnitt in vergroBerter Darstellung des 
Bereichs oberhalb der Wickelbetten dieser Maschine 
entlang dem Linienzug 11-11 in Fig. 3, und 5 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Maschine entlang dem 
Linienzug Ill-Ill in Fig. 2. 

Eine Wickel maschine 10 weist ein Maschinengestell 
11 mit eckseitig angeordneten Standern 12 auf, die 
durch Traversen 13 verbunden sind (Fig. 1). Die zu bei- 10 
den Seiten der Maschine 10 angeordneten Traversen 13 
sind in der Maschinenmitte durch einen Langstrager 14 
verbunden. Im Maschinengestell 11 sind auBerdem drei 
paralleiachsig nebeneinander angeordnete Tragwalzen 

15, 16 und 17 gelagert Die Langsachsen dieser Waizen 15 
15_17 verlaufen parallel zur Langsachse des Tragers 
14. Jede der Tragwalzen 15—17 ist mit einem nicht dar- 
gesleilten Anlrieb versehen. Die beiden auBeren Trag- 
walzen 16 und 17 erstrecken sich auf gleicher Hohe und 

ha ben gleichen, jedoch kleineren Durchmesser als die 20 
mittlere Tragwalze 15, deren Langsachse gegenuber 
derjenigen der auBeren Tragwalzen auf niedrigerem Ni- 
veau liegt Jeweils zwei benachbarte Tragwalzen bilden 
ein Wickelbett 18 bzw. 19, welches sich oberhalb der 
gemeinsamen Mittelachsebene dieser Waizen, also im 25 
oberen Zwickel, erstreckt: Die auSere Tragwalze 16 bil- 
det zusammen mit der mittleren Tragwalze 15 das Wik- 
kelbett 18, die auflere Tragwalze 17 in Verbindung 
ebenf alls mit der mittleren Tragwalze 15 das Wickelbett 
19. . 30 

Der Wickelmaschine 10 werden von unten die Strei- 
fen einer in einer nicht dargestellten Langsschneideein- 
richtung langsgeteilten Bahn 20 zugefuhrt Die senk- 
recht zur Zeichenebene hintereinander liegenden Strei- 
fen der Bahn 20 umschlingen einen Teil des Umfangs 35 
der mittleren Tragwalze 15. Im Wickelbett 18 werden 
(von der Maschinenfrontseite aus gezahlt) der erste, 
dritte, f unfte usw. Bahnstreifen zu jeweils einer Wickel- 
rolle aufgewickelt Der zweite, vierte usw. Bahnstreifen 
laufen auf Wickelrollen im Wickelbett 19 auf. Bei der 40 
Darstellung nach Fig. 3 wird der dritte Bahnstreifen im 
Wickelbett 18 zur Wickelrolle 21 aufgewickelt Im Wik- 
kelbett 19 bildet der zweite Bahnstreifen die Wickelrolle 
22, der vierte Bahnstreifen die Wickelrolle 23. Wie Fig. 3 
auch deutlich zeigt nehmen aufgrund der abwechselnd 45 
in die beiden Wickelbetten 18, 19 einlaufenden Bahn- 
streifen die Wickelrollen 21 bis 23 im jeweiligen Wickel- 
bett einen axialen Abstand ein, welcher der Breite der 
im anderen Wickelbett hergestellten Wickelrolle ent- 
spricht Dabei verlaufen die entsprechenden Stirnfia- 50 
chen der Wickelrollen 21 und 22 fluchtend in der Trenn- 
ebene 24 zwischen den jeweiligen, die beiden Wickelrol- 
len bildenden Bahnstreifen. Die andere Stirnflache der 
Wickelrolle 21 fluchtet dagegen in der Trennebene 25 
mit der entsprechenden Stirnflache der Wickelrolle 23. 55 

Zur Funning der Wickelrollen 21-23 sind auBerdem 
am Langstrager 14 in Schlitten 26 gelagerte Wickelbok- 
ke 27, 28 mit Hulsenfuhrungen 29, 30 vorgesehen. wel- 
che in das Zentrum der Wickelrollen eingreifen. Fur den 
Austausch Fertiger Wickelrollen 21—23 gegen neue 60 
Wickelhulsen 31. auf welche die Bahnstreifen aufgewik- 
keit werden, ist eine Transporteinrichtung 32 Qber der 
mittleren Tragwalze 15 angeordnet Den einzelnen Wik- 
kelbocken 27, 28 zugeordnete Einlegeeinrichtungen 33, 
34 dienen der Obergabe der neuen Wickelhulsen 31 mit 65 
Hilfe der Hulsenfuhrungen 29, 30 in das jeweilige Wik- 
kelbett 18 bzw. 19. Ferner ist den auBeren Tragwalzen 

16, 17 jeweils eine Absenkeinrichtung 35, 36 zugeord- 



net mit der die aus dem jeweiligen Wickelbett 18 bzw. 
19 ausgestoBenen fertigen Wickelrollen 21-23 aus der 
Maschine 10 abgelegt werden. Die Wickelbdcke 27, 28, 
die Hulsenfuhrungen 29, 30, die Transportemnchtung 32 
und die Einlegeeinrichtungen 33, 34 werden nachste- 
hend anhand der Fig. 2 und 3 naher eriautert 

Wie Fig. 3 deutlich erkennen laBt, ist jeder Trennebe- 
ne 24 bzw. 25 zwischen den Bahnstreifen ein am Langs- 
trager 14 gelagerter Fuhrungsschlitten 37 bzw. 38 zuge- 
ordnet Diese Fuhrungsschlitten 37, 38 sind auf die Brei- 
te der aufzuwickelnden Bahnstreifen verfahrbar und 
nach erfolgter Einstellung am Langstrager 14 feststell- 
bar. jeder Fuhrungsschlitten 37 bzw. 38 ist mit den nach 
unten gegen das entsprechende Wickelbett 18 bzw. 19 
ragenden Wickelbdcken versehen. Am Fuhrungsschlit- 
ten 37 sind die Wickelbdcke 28 und 39 angebracht, von 
denen der Wickelbock 28 vor der Trennebene 24, der 
Wickelbock 39 hinter der Trennebene 24 sitzt Der Wik- 
kelbock 28 ist der Wickelrolle 21, der Wickelbock 39 der 
Wickelrolle 22 zugeordnet Der Fuhrungsschlitten 38 ist 
mit den Wickelbdcken 40 und 41 versehen, von denen 
der Wickelbock 40 neben der Wickelrolle 23, der Wik- 
kelbock 41 auf der anderen Seite der Trennebene 25 
neben der Wickelrolle 21 sitzt Lediglich den aufienlie- 
genden Stirnflachen der ersten und letzten Wickelrolle 
kann ein nicht dargestellter Fuhrungsschlitten mit nur 
einem Wickelbock zugeordnet sein. 

Der Wickelbock 28 weist eine vertikal verlaufende, in 
das Wickelbett 18 einmundende Fuhrungsbahn 42 mit 
einem Schlitten 43 auf, mit dem ein pendeind aufgehang- 
ter Spannkopf 44 verbunden ist. Der Spannkopf 44 
greift in eine Wickelhulse 45 ein, auf welche der die 
Wickelrolle 21 bildende Bahnstreifen achsios aufgewik- 
kelt ist Am Fuhrungsschlitten 37 ist uber der Fuhrungs- 
bahn 42 ein Schubmotor 46 (Pneumatik- oder Hydrau- 
iikzylinder) gelagert, dessen Kolbenstange 47 am Schlit- 
ten 43 angreift In entsprechender Weise sind die ubn- 
gen Wickelbdcke und Fuhrungsschlitten der Wickelma- 
schine ausgestattet Der Schubmotor 46, die Fuhrungs- 
bahn 42, der Schlitten 43 und der Spannkopf 44 bilden 
die wesentlichen Bauteile der bereits erwahnten Hul- 
senftlhrung 30. Die Hulsenfuhrung 30 hat unter anderem 
in Verbindung mit der entsprechenden Hulsenfuhrung 
48 an der ruckseitigen Stirnflache der Wickelrolle 21 
den Zweck, die Wickelhulse 45 und die sich darauf auf- 
bauende Wickelrolle wahrend des Wickelvorgangs axial 
lagegenau im Wickelbett 18 zu fuhren. 

Auf der anderen Seite der Trennebene 24 1st dem 
Wickelbock 28 die ebenfails bereits erwahnte Einlege- 
einrichtung 34 zugeordnet, welche zwei bezOghch der 
Zeichenebene nach Fig. 2 deckungsgleiche Schwenkhe- 
bel 49, 50 aufweist Das Schwenkhebelpaar 49, 50 ist 
oberhalb des Wickelbetts 18 nahe dem Scheitel der 
groBten in der Wickelmaschine 10 herstellbaren Wickel- 
rolle am Wickelbock 28, und zwar innerhalb des Fuh- 
rungsschlittens 37, gelagert Die Schwenkhebel 49, 50 
haben eine dem Umfang der ihr GroBtmaB aufweisen- 
den Wickelrolle 21 mit geringem Abstand folgende 
Krummung und erstrecken sich abwarts in den Raum 
oberhalb der mittleren Tragwalze 15. Zur Betatigung 
des Schwenkhebelpaars 49, 50 ist ein Schubmotor 51 
(Pneumauk- oder Hydrauiikzylinder) vorgesehen, der 
auf der gegenOberliegenden Seite des FQhrungsschlit- 
tens 37 gelagert ist und mit seiner Kolbenstange 52 am 
Mittelabschnitt der Schwenkhebel angreift An ihrem 
freien Ende sind die Schwenkhebel 49, 50 mit emer zan- 
genformigen Kiammer 53 ausgestattet deren einer 
Schenkel 54 fest am Schwenkhebelende angebracht ist 
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Der andere Schenkei 55 der IClammer 53. ist mit einem 
Schubmotor 56 (Pneumatikzytinder) relativ zum festen 
Schenkei 54 bewegbar. Die Schwenkhebel 49, 50 d e 
Klammer 53 und die Schubmotoren 51 und 56 bilden die 
wesentiichen Bauteile der Einlegeeinnchtung 34 fur 
neue Wickelhulsen 31, 

Abgesehen von den endseitigen Fuhrungsschhtten 
weisen die einer Trennebene zugeordneten Fuhrungs- 
schlitten also auBer den beiden, in der Draufsicht nach 
Fig. 3 diagonal gegenuberliegenden Wickelbocken, wel- 
che wechselseitig zur Trennebene angeordnet sind, 
ebenfalls zwei Einlegeeinrichtungen auf. Beim FQh- 
rungsschlitten 37 liegt dem vor der Stimflache der Wik 
kelrolle 21 angeordneten Wickelbock 28 auf der ande 



toren 56 werden die Klammern 53 der Einlegeeinrich- 
un^en gerchlossen und die neuen Wickelhulsen 31 er- 
St Darauffolgend wird der Trager 60 ,n seme m. 
stfchpunkuerten linien dargestellte Stellung uber der 
< Tragwalze 15 abgesenkt Abweichend hiervon 

S^TS£^*Wl«" 31 auch auf den Trager 
SSoben werden. wenn sich dieser i" semer oberen 
SteUune fausgezogene Unien) befindet Nach dem Er- 
SSto 31 duU die KlammernJ B der 
,o Einlegeeinrichtungen 34, 57, 59 wird der Trager 60 
ebenflkTseine untere Stellung (strichpunkferter L.- 

"^NaSSekn des gewunschten Durchmessers der 
wSSEi-aSj*- der Antrieb der 



E angeordneten Wicke.bock 28 auf der ande^ SpannkSpfe 44, 58 samtlicher 

renSeite der Tr e nnebene24 Emlegeemn^tung 34 ,5 jJ-^^ M ,30.4lentspannenund werden aus 



ren bene oer i renncocuc u«i-uuv 6 ° i 

gegenuber. Entsprechend ist die Zuordnung des Wickel 
bocks 39 und der Einlegeeinrichtung.57 zur Wickelrolle 
22 Lediglich die den beiden Randern der Bahn 20 zuge- 
ordneten Fuhrungsschlitten konnen nur mit emem Wik- 
kelbock und einer Einlegeeinnchtung ausgestattet sem. 

Bezogen auf die Wickelrolle 21 sind dieser folgende 
Baugruppen zugeordnet: Zu beiden Seiten der in den 
Trennebenen 24 und 25 verlaufenden Stirnflachen der 
Wickelrolle 21 erstrecken sich jeweils die Wickelbocke 



SSS-SB^»3K=^ werfen au, 
der jeweiligen Wickelhulse 45 gezogen. Dam.t ist die 
entsprechende Wickelrolle von ^f^^Z^lt 
senfflhrungen 29, 30, 48 gelost Auf nicht dargestellte 
M We^werden die fertigen Wickelrollen 21 bis 23 gle.ch- 
S a*s den Wickelbetten 18 und 19 ausgestoflen und 
mi den Absenkeinrichtungen 35, 36 aus der Maschme 
™0 abgelassen. Dabei werden die Wickelrollen von den 
Bahnstreifen abgetrennt und der neue BiWratan- 
7 ... j. Woiffi im eweihgen Wickel- 



Wickelrolle 21 erstreckerTsich jeweils die Wtckelb5cke B^eiten ■gJJ"^. jeweiligen Wickel 
28und41derFuhr^gs^^ * KiagehaSn. 



^DSfeSer neuen Wickelhulse 61 m das Wik- 
kelbett 18 wird nachfolgend auf den Platz der Wickel- 
rolle 21 bezogen beschrieben: u/*.|«.|ml 
Gleichzeitig mit dem AusstoBvorgang der Wfckelrol- 
le 21 fuhren die Schubmotoren 51 und 62 der E.nlege- 
vorrichtungen 34 und 49 eine Schwenkbewegung der 
sXenkhebel 49, 50 sowie 63, 64 aus. Die Schwenkbe- 
w^Fwirdbeendet, wenn die Ungsachse der vonden 
35 KlSern 53 der Einlegeeinrichtungen 34, 59 » erf aBten 
neuen Wickelhulse 61 in der Position 61' (Fig. 2) mi, der 
Bahn 65 der frei von den Schlitten 43 der HOIsenfuhrun- 
gen 30, 48 herabhangenden, zuruckgezogenen Spann- 
kopfe 44, 58 zusammenfailt In dieser PosU.on 61 _der 
40 Wickelhulse 61 werden die Schlitten 43 der Hulsenfuh- 
rungen 30, 48 mittels der Schubmotoren 46 nach unten 
in Richtung auf das Wickelbett 18 bewegt Be, Achs- 
gleichheit der Wickelhulse 61 in Position 61' und der 
deTwfckeimaschine 10 aus seiner in Fig. 2 mit strich- Spannttpfc ,« . 5^£n ^J^gS^*** 
punktferten Unien gezeichneten Stellung m seme mit 45 temSpwnw der EMegeeinrichtungen 
ausgezogenen Unien gezeichnete Obergabestellung an- ^» JSmiteSngm 30, 48 senken die neue 
gehoben werden kann. «#Li«ikflici» fii auf den Bahnstreifen anfang im Wickel- 

Der Wechsel der fertigen WickelroUen gegen neue JJ2ftfj£fi£g{ Die Einlegeeinrichtungen 34. 
WickelhOlsen lauft in folgender We.se ab: ^hwenken m ihre Ausgangslage zurilck. In entspre- 

Noch wahrend des Wickelvorgangs werden von der so ^w« i™ Wickelhulsen 31 ei- 

Stimseite der Wickelmaschine SSSSsSS^gSdSritig in das jeweilige Wickel- 

sen 31 auf den in seiner unteren Stellung befindhchen nes ^^^^^^ M ^ c hine 10 ist nun fur einen 
Trager 60 geschoben. Die in ihrer Lange auf die Breite bett 18J19 gefordert . im ^, 
der aufzuwickelnden Bahnstreifen abgestimmten Wik- neuen Wickelvorgang bere.t 
kelhulsen 31 nehmen nach voUstandiger Bestuckung des 55 
Tragers 60 eine fluchtende Lage in Iflckenloser Auf em- 



UnQ *♦! UCl rum miggavuu»»vu — — 

fuhrungen 30 und 48 beider Wickelbocke 28, 41 grerfcn 
mit ihren Spannkopfen 44 und 58 beidendig m die Wik- 
kelhulse 45 der Wickelrolle 21 ein. Innerhaib der Breite 
der Wickelrolle 21. und zwar benachbart ihrer frontsei- 
tigen Stimflache, erstreckt sich die Knlegeeinnchtung 30 
34 des Wickeibocks 28 in Richtung auf den Scheitel der 
mittleren Tragwalze 15. Entsprechend ist vor der Trenn- 
ebene 25 eine Einlegeeinnchtung 59 des Wickeibocks 41 
angeordnet Den Qbrigen WickelroUen 22, 23 sind ent- 
sprechende Baugruppen zugeordnet 

Wie eingangs zu Fig. 1 beschrieben, ist unmitteibar 
uber dem Scheitel der mittleren Tragwalze 15 parallel 
zu deren Langsachse die Transportemnchtung 32 fur 
die neuen Wickelhulsen 31 angeordnet Die Transport- 
einrichtung 32 besteht aus einem Trager 60, der obersei- 
tig rinnenformig zur Aufnahme der Wickelhulsen 31 
ausgebildet ist Die Transportemnchtung 32 weist einen 
nicht dargestellten Antrieb auf, mit dem der Trager 60 in 
der Wickelmaschine 10 aus seiner in Fig. 2 mit strich- 



i ragers ou cmc uuuntuw, ^"a^ — • — „ 7 , - . 
anderfolge ein. Ein nicht dargestellter, fluchtend in der 
Ebene des frontabgewandten Randes der Bahn 20 ange- 
ordneter Anschlag stellt sicher, daB die Stirnflachen der 
aneinanderstoBenden WickelhQlsen 31 genau in der je- 
weiligen Trennebene 24, 25 der Bahnstreifen verlaufen. 
Wahrend des Einschiebens auf den Trager 60 werden 
die neuen Wickelhulsen 31 mit einem Leimstreifen verr 
sehen, damit bei Wickelbeginn der neue Bahnstreifenan- 
fang an der Wickelhulse haf tet. Gegen Ende des Wickel- 
vorgangs wird der Trager 60 angehoben, so daB die 
Hulsen 31 in die geoffneten Klammern 53 der Einlege- 
einrichtungen 34, 57, 59 eintreten. Mittels der Schubmo- 
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